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HILOS PARA SOLDADURA MIG

Los productos reflejados en este catalogo corresponden a un resumen de nuestros materiales de
aportacion para soldadura.

Nippon Gases dispone de una gama completa de materiales y equipos que ponemos a su disposicion a
través de nuestra amplia red de Delegaciones.

Para cualquier consulta no dude en contactar con nuestra Delegacién mas proxima donde contara con
nuestro apoyo y asistencia técnica.

TERMINOLOGIA

Posiciones de soldadura: todas las posiciones

Corriente continua, polo positivo

Corriente continua, polo negativo

Corriente alterna

Llama neutra

Llama oxidante

Llama reductora

)0 e nED
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HILOS PARA SOLDADURA MIG DE ACEROS AL CARBONO

Denominacion

NIPPON M-65

NIPPON M-84

NIPPON M-85

NIPPON M-86

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero al carbono para la soldadura MIG/MAG,
conteniendo aluminio, circonio y titanio como
desoxidantes, ademas de los habituales silicio y
manganeso, para uniones de elevada calidad sobre
cualquier grado de acero al carbono. Para temperaturas
de servicio desde -30 hasta 450 °C.

Gas de Proteccion:

- Arco corto: Sanarc® 18, CO.
Arco-spray y Arco pulsado: Sanarc® 8, Flash 1.
Sanarc® HC3b.

EN IS0 14341-A: G 38 2 C1 2Ti
G 422 M212Ti E =+

AWS 5.18: ER70S-2

Hillo de acero al carbono para soldadura MIG/MAG con
medio contenido de desoxidantes. Se suministra en
carretes de plastico. Para temperaturas de servicio
desde -30 hasta 450 °C.

Gas de Proteccion:

- Arcocorto: Sanarc®18, CO,.

- Arco-spray y Arco pulsado: Sanarc®8, Flash 1.
Sanarc® HC35.

EN IS0 14341-A: G 42 4 M21 3Si1
G 422 C13Si

AWS 5.18: ER70S-6

CE

=+

Hilo de acero al carbono para soldadura MIG/MAG con bajo
contenido de desoxidantes. Para temperaturas de servicio
desde -30 hasta 450 °C.

Gas de Proteccion:

- Arcocorto: Sanarc®18, COa.

- Arco-spray y Arco pulsado: Sanarc® 8, Flash 1.
Sanarc® HC35.

EN ISO 14341-A: G 38 2 M21 2Si

G 342C2Si —¥
AWS 5.18: ER70S-3 ! —

CE

Hilo de acero al carbono para soldadura MIG/MAG con
medio contenido de desoxidantes para uniones de alta
calidad. Se suministra en carretes de plastico. Para
temperaturas de servicio desde -30 hasta 450 °C.

Gas de Proteccion:

- Arcocorto: Sanarc®18, CO2.
- Arco-spray y Arco pulsado: Sanarc® 8, Flash 1.
Sanarc® HC35.

EN ISO 14341-A: G 42 4 M21 3Si1

G 422 C13Si m—
AWS 5.18: ER70S-6 s —

CE

Analisis
quimico
C 0,05
Si 05
Mn 1,15
Al 0,1
Zr 0,07
Ti 0.1
C 0,07
Si 0,8
Mn 1.4
C 0,08
Si 06
Mn 11
C 0,07
Si 0,85
Mn 1,45

Propiedades
mecanicas

Rpoz 440 N/mm?
Rm 520 N/mm?
As 28 %

A 70 J(-20°C)

Rpoz 470 N/mm?
Rm 580 N/mm?
As 28 %

A 70 J(-30°C)

Rpoz 480 N/mm?
Rm 580 N/mm?
As 25 %

A 60 J(-30°C)

Reo2 470 N/mm?
Rm 580 N/mm?
As 28 %

A 70 J(-30°C)
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HILOS PARA SOLDADURA MIG DE ACEROS AL CARBONO

Denominacion

NIPPON M-86BZM

NIPPON M-87

NIPPON M-83M

NIPPON M-GV

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero al carbono para soldadura MIG/MAG, con
medio contenido de desoxidantes, bronceado. Las
ventajas de este acabado del hilo son una facil
alimentacion a lo largo de la sirga y un voltaje mas estable,
lo que produce una homogeneizaciony limpieza del
cordon de soldadura. Se suministra en carretes metalicos
con centro. Para temperaturas de servicio desde -30
hasta 450 °C.

Gas de Proteccion:

- Arcocorto: Sanarc® 18, COa.
- Arco-spray y Arco pulsado: Sanarc® 8, Flash 1.
Sanarc® HC35.

ENISO 14341-A: G 42 4 M21 3Si1
G 422 C13Si

AWS 5.18: ER70S-6

CE, DB

Hilo de acero al carbono para soldadura MIG/MAG con alto
contenido de desoxidantes. Para temperaturas de servicio
desde -30 hasta 450 °C.

Gas de Proteccion:

=+

- Arcocorto: Sanarc® 18, COa.
- Arco-sprayy Arco pulsado: Sanarc® 8, Flash 1.
Sanarc® HC35.

ENISO 2560-A: E 42 0 RR 53

B =
CE "

AWS 5.1: E7024

Hilo de acero al carbono para soldadura MIG/MAG, con
medio contenido de desoxidantes, no cobreado. Las
ventajas de este acabado del hilo son una facil
alimentacion alo largo de la sirga y voltaje mas estable, lo
que produce una homogeneizacion del cordon de
soldadura. Se suministra en carretes metalicos con
centro. Para temperaturas de servicio desde -30 hasta
450°C.

Gas de Proteccion:

- Arcocorto: Sanarc®18, CO,.
- Arco-spray y Arco pulsado: Sanarc®8, Flash 1.
Sanarc® HC35.

EN ISO 14341-A: G 42 4 M213Si1
G 422 C13Si1

AWS 5.18: ER70S-6

CE

=+

Hilo de acero al carbono para soldadura MIG/MAG con bajo
contenido de desoxidantes, para la soldadura de aceros
galvanizados, con minimo deterioro de la capa de zinc.
Para temperaturas de servicio desde -30 hasta 450 °C.
Gas de Proteccién:

- Soldadura de acero galvanizado: Sanarc® Perfect 4.
- Soldadura libre de escorias: Sanarc® Perfect 2.

8 =

Analisis
quimico
c 0,07
Si 085
Mn 145
c 0,08
Si 0,85
Mn 17

c 0,07
Si 0,85
Mn 1,45

Propiedades

mecanicas
Rpoz 480 N/mm?
Rm 560 N/mm?
As 25 %

Ay 70 J(-30°C)

Rpoz 550 N/mm?
Rm 770 N/mm?
As 22 %

Ay 30J(20°C)

Rooz 470 N/mm?
Rm 580 N/mm?
As 28 %

Ay 70 J(-30°C)

Rpoz 470 N/mm?
Rm 580 N/mm?
As 30 %

Ay 60 J(-30°C)
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HILOS PARA SOLDADURA MIG DE ACEROS AL CARBONO

Denominacion

ARGONAC-86

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero al carbono para soldadura MIG/MAG,
especialmente fabricado para procesos automaticos. Su
principal ventaja reside en que el hilo sale recto por el
soplete, sin torsion. Envasado en bidones de 250 y 350 kg
para aplicaciones en robotica. Para temperaturas de
servicio desde -30 hasta 450 °C.

Gas de Proteccion:

- Arcocorto: Sanarc®18, CO-.

- Arco-spray y Arco pulsado: Sanarc® 8, Flash 1.
Sanarc® HC3b.

ENISO 14341-A: G 42 4 M21 3Si1

G 422 C13Si1
AWS 5.18: ER70S-6
CE, DB

HILOS PARA SOLDADURA MIG DE ACEROS DE BAJA ALEACION

Denominacion
NIPPON M-71

NIPPON M-83

the

NIPPON M-80

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero de baja aleacién para la soldadura MIG de
aceros resistentes al calor del tipo 0,5%Mo. El material de
soldadura es acero de baja aleacion con molibdeno. Para
temperaturas de servicio de hasta 500 °C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc® 8, Sanarc®18. CO..
- Arco Spray y Arco Pulsado: Sanarc® 8,

Sanarc®Flash 1, Sanarc® HC3b.
EN IS0 14341-A: G 46 2 M212Mo
EN IS0 21952-A: G MoSi E —F
AWS 5.28: ER70S-A1 !
CE
Hilo de acero de baja aleacién para la soldadura MIG/MAG
de aceros de 0,5%Mo resistentes a la fluencia y aceros de
construccion de grano fino. El material de soldadura es
acero de baja aleacion con molibdenoy alto contenido en
manganeso. Para temperaturas de servicio hasta 500 °C.
Gas de proteccion:
- Arco Corto: Sanarc® 8, Sanarc®18. CO..

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 8,
Sanarc®Flash 1, Sanarc® HC3b.

ENISO 14341-A: G50 5 M21 4Mo

b =
CE ]

AWS 5.28: ER80S-D2

Hilo de acero de baja aleacion para la soldadura MIG de
aceros resistentes a la fisuracion por hidrogeno y al calor
del tipo 1,25%Cr-0,5%Mo. El material de soldadura es
acero cromo-molibdeno. Para temperaturas de servicio
hasta 550 °C.

Gas de proteccion:
- Arco Corto: Sanarc®8, Sanarc®18. COx.
- Arco Spray y Arco Pulsado: Sanarc® 8,

Sanarc® Flash 1, Sanarc® HC35.
B =

ENISO 21952-B: G 55A 1CM
AWS 5.28: ER80S-B2

Analisis
quimico

C
Si
Mn

0,07
0,85
1,45

Anélisis
quimico

C
Si
Mn
Mo

Si
Mn
Mo

Si
Mn
Cr
Mo

0,09
0.6
1.2
0.5

0,08
0.7
1.8
0,5

0,08
0.6
0.6
1,3
05

Propiedades
mecanicas

Rpoz 470 N/mm?
Rm 580 N/mm?
As 28 %

A 70 J(-30°C)

Propiedades
mecanicas

Rpo2 500 N/mm?

Rm 600 N/mm?

As 25 %

A 120 J(20°C)
(1/2 h 620 °C/aire)

Rpoz 550 N/mm?
Rm 650 N/mm?
As 23 %

A 190 J(20°C)

Rooz 550 N/mm?

Rm 660 N/mm?

As 23 %

A 110 J(20°C)
(1/2 h 720 °C/aire)
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HILOS PARA SOLDADURA MIG DE ACEROS DE BAJA ALEACION

Denominacion

NIPPON M-90

NIPPON M-92

1

NIPPON M-95

NIPPON M-97

] i Y

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero de baja aleacién para la soldadura MIG de
aceros resistentes a la fisuracion por hidrogenoy al
calor del tipo 2,25%Cr-1,0%Mo. El material de
soldadura es acero cromo-molibdeno. Para
temperaturas de servicio hasta 600 °C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc®8, Sanarc®18. COx.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 8,
Sanarc®Flash 1, Sanarc® HC35.

EN IS0 21852-B: G 62A 2C1M m—
AWS 5.28: ERS0S-B3 ! —

Hilo de acero de baja aleacion para la soldadura MIG de
aceros resistentes a la fisuracion por hidrogenoy al
calordeltipo 5%Cr-0,5%Mo. El material de
soldadura es acero cromo-molibdeno. Para
temperaturas de servicio hasta 600 °C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc®8, Sanarc®18. COx.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 8,
Sanarc®Flash 1, Sanarc® HC35.

EN IS0 21952-A: G CrMobSi
AWS 5.28: ER80S-B6 E =+
CE "

Hilo para la soldadura MIG de aceros resistentes ala
fisuracion por hidrogenoy al calor del tipo 9%Cr-
1%Mo. El material de soldadura es acero cromo-
molibdeno. Para temperaturas de servicio hasta 600
°C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc®8, Sanarc®18. COx.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 8,
Sanarc®Flash 1, Sanarc® HC35.

EN IS0 21852-A: G CrMa9 —t
AWS 5.28: ER80S-B8 . —

Hilo de acero con contenidos de niquel para soldadura
MIG/MAG de aceros al 1% de niquel y aceros de
construccion de grano fino resistentes al frio. El
material de soldadura es resistente a temperaturas de
servicio comprendidas entre -50 y 350 °C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc® 8, Sanarc®18. COa.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 8,
Sanarc®Flash 1, Sanarc® HC3b.

EN ISO 14341-A: G 46 5 M21 3Ni1
AWS 5.28: ER80S-Ni1 E =+

CE

Analisis
quimico
C 0,08
Si 06
Mn 0,6
Cr 25
Mo 1

c 0,07
Si 04
Mn 05
Cr 58
Mo 0.6

C 007
Si 04

Mn 0,5

Cr 9

Ni 1

Si 06
Mn 11
Ni 1

Mo 01

Propiedades
mecanicas

Rpoz 570 N/mm?

Rnm 600 N/mm?

As 24 %

Ay 100 J(20°C)
(1/2 h 750 °C/aire)

Rooz 500 N/mm?

Rnm 620 N/mm?

As 25 %

A 70 J(20°C)
(1/2 h 750 °C/aire)

Rm 740 N/mm?

As 19 %

Ay 60 J(20°C)
(1/2 h 750 °C/aire)

Rpo2 550 N/mm?
Rm 650 N/mm?
As 23 %

A 190 J(20°C)
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HILOS PARA SOLDADURA MIG DE ACEROS DE BAJA ALEACION

Denominacion

NIPPON M-98

NIPPON M-CORTEN

m,,,ull“ n—— 1|||||I,,""

NIPPON M-100

NIPPON M-750

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero con contenidos de niquel para soldadura
MIG/MAG de aceros al 2% de niquel y aceros de
construccion de grano fino resistentes al frio. EI material
de soldadura es resistente a temperaturas de servicio
comprendidas entre -60 y 350 °C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc® 8, Sanarc®18. COa.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 8,
Sanarc® Flash 1, Sanarc® HC3b.

EN IS0 14341-A: G50 6 M212Ni2

b =
CE "

AWS A5.28: ER80S-Ni2

Hilo de acero con contenidos de cobre-niquel para
soldadura MIG/MAG de aceros resistentes a la intemperie
y aceros de construccion de grano fino resistentes al frio.
El material de soldadura es resistente a temperaturas de
servicio comprendidas entre -40y 350 °C.

Gas de proteccion:
Arco Corto: Sanarc®8, Sanarc®18. CO..
- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 8,
Sanarc®Flash 1, Sanarc® HC35.
ENISO 14341-A: G50 4 M21Z
EN IS0 16834-A: G Mn3Ni1Cu E m——y
AWS 5.28: ER80S-G |
CE
Hilo de acero de baja aleacién para soldadura MIG/MAG de
aceros de construccion de grano fino y de alto limite
elastico, con resistencia a traccion de 70 kg/mm2 (Aceros
NAXTRA). Se recomienda para la soldadura de cilindros
hidraulicos, bastidores, etc. Para temperaturas de
servicio entre-30y 350 °C.
Gas de proteccion:
- Arco Corto: Sanarc®8, Sanarc®18. COx.
- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 8,
Sanarc®Flash 1, Sanarc® HC35.

EN S0 16834-A: G 69 4 M Mn3NilCrMo

H =
CE d

AWS 5.28: ER100S-G

Hilo de acero de baja aleacion para soldadura MIG/MAG de
aceros al carbono y de alto limite elastico. Su principal
aplicacion se encuentra en equipos para cimentaciones 'y
sondeos, mineria, maquinaria de construccion, gruasy
estructuras sometidas a grandes cargas. Para
temperaturas de servicio entre -40y 350 °C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc®8, Sanarc®18. COx.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 8,
Sanarc®Flash 1, Sanarc® HC3b.

ENIS016834-A: G 62 4 M13 Mn3NiCrMo

0 =
CE g

AWS 5.28: ER100S-G

Analisis
quimico
C 0.1
Si 055
Mn 1

Ni 2,3
Cu 012
C 0,08
Si 09
Mn 15
Ni 08
Cu 04
C 0.08
Si 05
Mn 16
Cr 03
Ni 15
Mo 0,3
Cu 012
V 0.1
C 0,07
Si 06
Mn 1.4
Cr 06
Ni 0,6
Mo 0,2
Cu 05

Propiedades
mecanicas

Rpoz 480 N/mm?
Rm 560 N/mm?
As 26 %

A 90 J(-40°C)

Rpoz2 530 N/mm?
Rm 620 N/mm?
As 25 %

A 70 J(-40°C)

Rooz 750 N/mm?

Rm 820 N/mm?

As 19 %

A 80 J(-30°C)
(1/2 h 750 °C/aire)

Rpo2 680 N/mm?
Rm 760 N/mm?
As 23 %

A, 70 J(-40°C)
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HILOS PARA SOLDADURA MIG

HILOS PARA SOLDADURA MIG DE ACEROS INOXIDABLES

Denominacion

NIPPON M-308L

NIPPON M-347

NIPPON M-316L

NIPPON M-318

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero al cromo-niquel austenitico parala
soldadura MIG de aceros inoxidables del tipo 18/8. El
material de soldadura es de bajo contenido en carbono.
Para temperaturas de servicio desde -196 hasta 350 °C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc® Perfect 2, Sanarc® Perfect 3.

- ArcoSprayy Arco Pulsado: Sanarc® Perfect 2,
Sanarc® Perfect 3. Sanarc® Flash 2.

8 =

Hilo de acero al cromo-niquel austenitico estabilizado
para la soldadura MIG de aceros inoxidables del tipo 18/8
estabilizados. Para temperaturas de servicio hasta 400
°C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc® Perfect 2, Sanarc® Perfect 3.

EN IS0 14343-A: G199 L Si
AWS5.9: ER308LSI
CE, DB

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® Perfect 2, Sanarc®

Perfect 3. Sanarc® Flash 2.

EN IS0 14172: E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn)
AWS 5.11: ENiCrFe-3

8 =

Hilo de acero al cromo-niquel-molibdeno austenitico para
la soldadura MIG de aceros inoxidables del tipo 18/8/2. El
material de soldadura es de bajo contenido en carbono.
Para temperaturas de servicio desde -196 hasta 400 °C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc® Perfect 2, Sanarc® Perfect 3.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® Perfect 2,
Sanarc® Perfect 3.Sanarc® Flash 2.

8 =

Hilo de acero al cromo-niquel-molibdeno austenitico
estabilizado para la soldadura MIG de aceros inoxidables
del tipo 18/8/2 estabilizados. Para temperaturas de
servicio hasta 400 °C.

EN IS0 14343-A: G1912 3L Si
AWS 5.9: ER316LSI
CE, DB

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc® Perfect 2, Sanarc® Perfect 3.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® Perfect 2,
Sanarc® Perfect 3. Sanarc® Flash 2.

ENISO 14343-A: G1812 3 Nb Si

8=
CE "

AWS 5.9: ER318Si

Analisis
quimico
C 0,02
Si 09
Mn 17
Cr 20
Ni 10

C 0,04
Si 09
Mn 1.6
Cr 195
Ni 95
Nb 0,6
C 0,02
Si 0.9
Mn 17
Cr 185
Ni 12
Mo 2.7
C 004
Si 09
Mn 16
Cr 19
Ni 11,8
Mo 2.7
Nb 0,4

Propiedades
mecanicas

Rpo2 440 N/mm?
Rm 580 N/mm?
As 35 %

A 90J(20°C)

Rpoz 420 N/mm?
Rm 650 N/mm?
As 30 %

A 100 J(20°C)

Rooz 420 N/mm?
Rm 620 N/mm?
As 35 %

A, 120 J(20°C)

Rpo2 400 N/mm?
R 630 N/mm?
As 35 %

A 100 J(20°C)

10
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HILOS PARA SOLDADURA MIG

HILOS PARA SOLDADURA MIG DE ACEROS INOXIDABLES

Denominacion
NIPPON M-310

NIPPON M-2209

NIPPON M- M-2594

NIPPON M-385

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero al cromo-niquel austenitico parala
soldadura MIG de aceros resistentes al calor. El material
de soldadura, totalmente austenitico, es resistente ala
oxidacion hasta temperaturas de 1200 °C.

Gas de proteccion:
- Arco Corto: Sanarc® Perfect 2, Sanarc® Perfect 3.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® Perfect 2, Sanarc®

Perfect 3. Sanarc® Flash 2.

EN IS0 14343-A: G 25 20 E ——
AWS 5.9: ER310 L

Hilo de acero al cromo-niquel-molibdeno austeno-
ferritico para la soldadura MIG de aceros Duplex
resistentes a la corrosion por picadura, corrosion por
grietasy corrosion bajo tensién en medios clorhidricos.
Para temperaturas de servicio hasta 250 °C.

Gas de proteccion:
- Sanarc®Perfect 2, Sanarc® Perfect 3.

ENISO14343-A: G229 3N L

B =
CE i

AWS 5.9: ER2209

Hilo de acero al cromo-niquel-molibdeno austeno-
ferritico para la soldadura MIG de aceros Superduplex
resistentes a la corrasion. El material de soldadura tiene
mejor resistencia a la corrosion por picadura, corrosion
por grietas y corrosion bajo tensidén en medios
clorhidricos que el acero Duplex. Para temperaturas de
servicio hasta 250 °C.

Cambiadores de calor, circuitos de refrigeracion,
bombas, columnas de destilacion en refinerias de
petroleo, petroguimicas, quimicas y en la industria de
alimentacion.

Gas de proteccion:

- Sanarc®Perfect 2, Sanarc® Perfect 3.

8 =

Hilo de acero al cromo-niquel-molibdeno austenitico
estabilizado para la soldadura MIG de aceros inoxidables
del tipo 18/8/2 estabilizados. Para temperaturas de
servicio hasta 400 °C.

ENISO14343-A: G259 4N L
AWS 5.9: ER2594

Gas de proteccion:
- Arco Corto: Sanarc® Perfect 2, Sanarc® Perfect 3.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® Perfect 2, Sanarc®

Perfect 3. Sanarc® Flash 2.

EN IS0 14343-A: G20255Cu L
AWS 5.9: ER385

8 =

Analisis
quimico
cC o1
Si 04
Mn 17
Cr 26
Ni 21

C 0,02
Si 04
Mn 15
Cr 23
Ni 85
Mo 3

N 015
C 0,015
Si 04
Mn 0,6
Cr 25
Ni 95
Mo 4

N 025
C 004
Si 09
Mn 16
Cr 19
Ni 11,8
Mo 2.7
Nb 0,4

Propiedades
mecanicas

Rpoz 360 N/mm?
Rm 610 N/mm?
As 35 %

A 110 J(20°C)

Rpoz 600 N/mm?
Rm 800 N/mm?
As 28 %

A 90 J(20°C)

Rpo2 660 N/mm?
Rm 850 N/mm?
As 28 %

A 150 J(20°C)

Rpoz 350 N/mm?
Rn 600 N/mm?
As 35 %

A 80 J(-196°C)

n
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HILOS PARA SOLDADURA MIG

HILOS PARA SOLDADURA MIG DE ACEROS INOXIDABLES

Denominacion

NIPPON M-307

NIPPON M-312

NIPPON M-309LMO

SSSI R

%N

7
/
g
N
A
A

7

SSSSNErTrroA

7\

NIPPON M-309L

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero al cromo-niquel-manganeso austenitico
para la soldadura MIG de aceros no aleados y de alta
aleacion, asi como aceros disimilares. Para temperaturas
de servicio desde -120 hasta 300 °C.

Uniones disimilares entre aceros al carbono y de baja
aleacion con aceros inoxidables. Aceros al manganeso
tipo Hadfield. Aceros con elevado contenido en carbonoy
dificilmente soldables. Capa base de soporte para
recargue duro.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc®8, Sanarc®18.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® Perfect 2,
Sanarc®8, Sanarc®Flash 1.

- Paramateriales disimilares: Sanarc® 8.

ENISO 14343-A: G 18 8 Mn E —
CE | =+

Hilo de acero al cromo-niquel-manganeso austeno-
ferritico para la soldadura MIG de aceros no aleados y de
alta aleacion, asi como aceros disimilares. Resistente a la
oxidacion hasta 1000 °C.

Aceros dificilmente soldables, aceros de construccion de
alta resistencia, aceros al manganeso, entre siy con
aceros de alta aleacion. Recargues resistentes al
desgaste metal-metal y reparaciones en general.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc® Perfect 2, Sanarc® Perfect 3.
- ArcoSprayy Arco Pulsado: Sanarc® Perfect 2.

- Paramateriales disimilares: Sanarc® 8.

8 =

Hilo de acero al cromo-niquel-molibdeno austenitico para
la soldadura MIG de aceros disimilares y plaqueados. El
material de soldadura es de bajo contenido en carbono.
Para temperaturas de servicio hasta 350 °C

ENISO 14343-A: G299
AWS5.9: ER312

Gas de proteccion:
- Arco Corto: Sanarc® Perfect 2, Sanarc® Perfect 3.
- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® Perfect 2, Sanarc®

Perfect 3. Sanarc® Flash 2.
B =

Hilo de acero al cromo-niquel austenitico parala
soldadura MIG de aceros disimilares. El material de
soldadura es de bajo contenido en carbono. Para
temperaturas de servicio hasta 350 °C.

ENISO14343-A: 623122 L
AWS 5.9: ER309LMo

Gas de proteccion:
- Arco Corto: Sanarc® Perfect 2, Sanarc® Perfect 3
Arco Spray y Arco Pulsado: Sanarc® Perfect 2, Sanarc®

Perfect 3.Sanarc®Flash 2.
B =

ENISO 14343-A: G 2312 L Si
AWS 5.9: ER309LSi
CE, DB

Analisis
quimico
Cc 0,08
Si 07
Mn 6,9
Cr 19
Ni 9

C 0.1
Si 04
Mn 18
Cr 30
Ni 9

C 0,02
Si 04
Mn 17
Cr 24
Ni 13
Mo 2.7
C 0,02
Si 09
Mn 17
Cr 24
Ni 12

Propiedades
mecanicas

Rpoz 400 N/mm?
Rm 630 N/mm?
As 40 %

A 80 J(20°C)

Rpoz 400 N/mm?
Rm 650 N/mm?
As 15 %

A 50J(20°C)

Rpoz 400 N/mm?
Rm 600 N/mm?
As 35 %

A 120 J(20°C)

Rpo2 400 N/mm?
Rm 600 N/mm?
As 35 %

A 90J(20°C)
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HILOS PARA SOLDADURA MIG

HILOS PARA SOLDADURA MIG DE ACEROS INOXIDABLES

Denominacion

NIPPON M-410

NIPPON M-410NIMO

NIPPON M-430

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero al cromo martensitico para la soldadura MIG de
aceros al cromo resistentes a la corrosion. Para
temperaturas de servicio hasta 450 °C.

Recargues de asientos de valvulas para gas, aguay vapor.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc® 2, Sanarc® Perfect 2, Sanarc®
Perfect 3.

- ArcoSprayy Arco Pulsado: Sanarc® 2, Sanarc® Perfect 2

y Sanarc®X2.
=

Hilo de acero al cromo-niquel martensitico para la soldadura
MIG de aceros al cromo resistentes a la corrosion. Para
temperaturas de servicio hasta 350 “C.

ENISO 14343-A: G 25 20
AWS5.9: ER310

Recargues de asientos de valvulas para gas, aguay vapaor,
turbinas hidraulicas, elementos de centrales hidroeléctricas
sometidos a cavitacion. Aceros inoxidables al cromo-niquel
martensiticos.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc®?2, Sanarc® Perfect 2, Sanarc®
Perfect 3.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 2, Sanarc® Perfect 2

y Sanarc® X2.
B =

Hilo de acero al cromo ferritico para la soldadura MIG de
aceros al cromo resistentes a la corrosion. Resistente ala
oxidacion hasta 900 °C.

Gas de proteccion:

- Arco Corto: Sanarc®?2, Sanarc® Perfect 2, Sanarc®
Perfect 3.

- Arco Sprayy Arco Pulsado: Sanarc® 2, Sanarc® Perfect 2

y Sanarc® X2.

EN SO 14343-A: G13 4
AWS 5.9: ER410NiMo

ENISO 14343-A: G17
AWS 5.9: ER430

=+

HILOS PARA SOLDADURA MIG DEL NiQUEL Y SUS ALEACIONES

Denominacion

NIPPON M-202

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de niguel con bajo contenido de carbono parala
soldadura MIG de niguel puro y plagueados sobre aceros al

carbono. Para temperaturas de servicio desde -196 a 450 °C.

Gas de proteccion:

- Sanarc®AQ.

- Sanarc®Hb, H30, H50, H70 (e>4mm).
EN IS0 18274: S Ni 2061(NiTi3) —¥
AWS 5.14: ERNi-1 ! —

Analisis
quimico
cC 0,09
Si 03
Mn 04
Cr 125
C 003
Si 0,3
Mn 0.4
Cr 125
Ni 45
Mo 05
C 0,05
Si 0,3
Mn 0.4
Cr 17
Analisis
quimico
Ni  Base
Cc 002
Si 04
Mn 0.4
Fe 0.2
Ti 3.0

Propiedades

mecanicas

Rpo2 450 N/mm?

Rm 650 N/mm?

As 15 %

Ay 50 J(20°C)
Rpoz 600 N/mm?

Rm 800 N/mm?

As 15 %

A 40J(20°C)

Rooz 340 N/mm?
Rm 540 N/mm?
As 20 %

Propiedades

mecanicas
Rpoz 270 N/mm?
Rm 460 N/mm?
As 30 %

Ay 100 J(-196°C)

13
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HILOS PARA SOLDADURA MIG

HILOS PARA SOLDADURA MIG DEL NIQUEL Y SUS ALEACIONES

Denominacion

NIPPON M-205

NIPPON M-207

Cu

18/8
CrNi

Acero

Ni

9% Ni

19/12/3
CrNiMo

25/20
CrNi

Monel

8/m
CrNiN

NIPPON M-209

NIPPON M-276

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de aleacién niguel-cobre para la soldadura MIG de
aleaciones de niquel-cobre y sus uniones con aleaciones
de cobre y aceros. Para temperaturas de servicio desde -
196 hasta 425 °C.

Equipos en contacto con agua de mar, componentes para
fabricacion de sal, intercambiadores de calor.

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc® H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 18274: S Ni 4060
7

(NiCu30Mn3Ti)

AWS 5.14: ERNiCu-7

Hilo de aleacion niguel-cromo para la soldadura MIG de
aleaciones de niquel. Para temperaturas de servicio desde
-269 hasta 900 °C.

Aleaciones de niquel, aceros inoxidables y aceros al
niquel, especialmente cuando el tratamiento térmico
posterior sea necesario. Uniones blanco-negro
empleadas a temperaturas de servicio por encima de 300
°C. Recipientes criogénicos, intercambiadores de calor.

=+

Gas de proteccion:
- Sanarc®AOQ.
- Sanarc®H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 18274: S Ni 6082
O =

(NiCr20Mn3NDb)

AWS 5.14: ERNiCr-3

Hilo de aleacion niguel-cromo-molibdeno para la
soldadura MIG de aleaciones de niguel, aceros al niquel y
uniones disimilares. Para temperaturas de servicio desde
-196 hasta 1000 °C.

Soldadura de aleaciones de niquel exentas de cobre con
aceros al carbono, de baja aleacion y aleados, aceros
criogénicosy aceros resistentes a temperaturas
elevadas.

Gas de proteccion:
- Sanarc®AOQ.
- Sanarc®Hb5, H30, H50, H70 (e>4mm).

B

Hilo de aleacion niguel-cromo-wolframio para la soldadura
MIG de aleaciones de niquel resistentes a la corrosion.
Para temperaturas de servicio desde -196 hasta 400 °C.

EN IS0 18274: S Ni 6625
(NiCr22MoSNb)
AWS 5.14: ERNiCrMo-3

=+

Soldadura de aleaciones cromo-moalibdeno-wolframioy
aleaciones de niquel del tipo C-276. Dependiendo de los
requisitos de corrosion también es aplicable parala
soldadura de C-22y C-4.

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®Hb, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 18274: S Ni 6276
B =

(NiCr15Mo16FebW4)
AWS 5.14: ERNiCrMo-4

Analisis
quimico
Ni  Base
C 002
Si 04
Mn 0.4
Fe 02
Ti 3.0
Ni  Base
C 002
Si 0.2
Mn 3

Cr 20
Fe 1

Ti 05
Nb 2,5
Ni  Base
C 002
Si 0,2
Mn 0.2
Cr 22
Fe 1

Mo 9

Nb 3,3
Ni  Base
c 0.0
Si 0,05
Mn 05
Cr 155
Fe 58
Mo 16

W 3.6

Propiedades

mecanicas
Rpoz 270 N/mm?
Rm 460 N/mm?
As 30 %

Ay 100 J(-196°C)

Rpoz 390 N/mm?
Rm 640 N/mm?
As 35 %

Ay 50 J(-196°C)

Rpoz 520 N/mm?
Rm 800 N/mm?
As 35 %

Ay 60 J(-190°C)

Rpoz 300 N/mm?
Rm 500 N/mm?
As 35 %

Ay 60 J(-196°C)
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HILOS PARA SOLDADURA MIG

HILOS PARA SOLDADURA MIG DEL COBRE Y SUS ALEACIONES

Denominacion

NIPPON M-SICU

NIPPON M-SINI

NIPPON M-SIMAX

NIPPON M-SNBZ 6

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de cobre para la soldadura MIG de cobre puro.

Soldadura de cobre desoxidado. Especialmente indicado
para soldar chapa fina de acero al carbono en carrocerias
de automovil.

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®Hb, H30, H50, H70 (e>4mm).

T =

Hilo de cobre aleado con plata para la soldadura MIG de
cobre puro.

Soldadura de cobre desoxidado, principalmente en
aplicaciones donde sea necesaria una alta conductividad
eléctricay térmica.

EN IS0 24373: S Cu 1898A
(CuSn1IMnSi)

Gas de proteccion:
- Sanarc®AOQ.
- Sanarc® H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 24373: S Cu1897(CuAgT) / =+

Hilo de aleacién cobre-silicio para la soldadura MIG.

Aleaciones de CuMn, CuSiMn, CuZn. Recargue sobre
aceros no aleados, de baja aleacion. Es especifica parala
industria de la escultura, por su color.

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®H5b, H30, H50, H70 (e>4mm).

T =

Hilo de aleacion cobre-estano para la soldadura MIG.

EN IS0 24373: S Cu 6560
(CuSi3Mn1)
AWS 5.7: ERCuSI-A

Aleaciones de cobre-estano, como bronces con 4 a 8% de
estano, aleaciones de cobre-cinc (latén)y aleaciones de
fundicion Cu-Sn-Zn-Pb. Recargues sobre aceros no
aleados, de baja aleacion y hierro fundido.

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

B =

EN IS0 24373: S Cu5180A
(CuSn6P)
AWS 5.7: ERCuSn-A

Analisis
quimico

Cu
Ag
P

Mn

Cu
Ag

Mn

Cu
Si

Mn
Sn
Zn

Cu
Sn
Mn

Base
0.9
0,01
0.1

Base
0.9
0,01
0.1

Base

0.1
0.1

Base
6,0
0,2

Propiedades

mecanicas

Rpoz2 80 N/mm?
Rm 200 N/mm?
As 30 %

Ay 75 J(20°C)
HB 60

Rpo.2 80 N/mm?
Rm 200 N/mm?
As 30 %

A, 75J(20°C)
HB 60

Rpoz 120 N/mm?
Rm 350 N/mm?
As 40 %

A 60 J(-30°C)
HB 80

Rpoz 140 N/mm?
Rm 320 N/mm?
As 20 %

A 60 J(20°C)
HB 80

15
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HILOS PARA SOLDADURA MIG

HILOS PARA SOLDADURA MIG DEL COBRE Y SUS ALEACIONES

Denominacion

NIPPON M-SNBZ 12

NIPPON M-ALBZ 8

NIPPON M-ALBZ 26

NIPPON M-ALBZ 35

L. . Analisis
Caracteristicas y aplicaciones P

quimico

Hilo de aleacién cobre-estafio para la soldadura MIG. Cu Base
Sn 12

Aleaciones de cobre-estafno, como bronces con 8-12% de
estano, aleaciones de cobre-cinc (latén)y aleaciones de P 02
fundicion Cu-Sn-Zn-Pb. Recargues sobre aceros no

aleados, de baja aleacién y hierro fundido.

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®Hb, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 24373: S Cu 5410 (CuSn12P) o ] =+
Cu Base

Hilo de bronce-aluminio para soldadura MIG. Al 8
Soldadura de aleaciones de cobre con7a 9% de aluminio,
asicomo recargues sobre aceros no aleados, de baja
aleaciony sobre hierro fundido. Union de chapa
galvanizada.
Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 24373: S Cu 6100 (CuAl 7) —t

AWS 5.7: ERCUAI-AT ¢ —

. - . , Cu Base
Hilo de bronce-aluminio con contenido de niquel para
soldadura MIG. Al 8
Soldadura de bronces con7a 9% de aluminio. Recargue Ni 2,3
sobre aceros no aleados, de baja aleacion y hierro fundido. Mn 1,8
Gas de proteccion: Fe 13
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 24373: S Cu 6327 m—
(CuAIBNi2Fe2Mn2) vl —
Hilo de cobre-aluminio con contenido de niquel para Cu Base
soldadura MIG. Al 9
Soldadura de bronce con 7 a 9% de aluminio, cobre con Ni 45
acero. Recargue sobre aceros no aleados, de baja Mn 15

aleaciony hierro fundido. Fe 32

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®Hb, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN SO 24373: S Cu 6328
(CuAI9Ni5Fe3Mn2) E =+

AWS 5.7: ERCuNIAl

Propiedades

mecanicas

Rpoz 180 N/mm?
Rm 320 N/mm?
As 17 %

Ay 35J(20°C)
HB 120

Rpoz2 200 N/mm?
Rm 430 N/mm?
As 40 %

A 100 J(20°C)
HB 100

Rpo2 270 N/mm?
Rm 530 N/mm?
As 40 %

A 70 J(20°C)
HB 140

Rpoz 280 N/mm?
Rm 630 N/mm?
As 16 %

A 70J(20°C)
HB 200

16


mailto:soldadura@nippongases.com
https://soldadura.nippongases.com/
https://soldadura.nippongases.com/

&9\ NIPPON

'Q) GASES

\u..- Welding & Cutting

HILOS PARA SOLDADURA MIG

HILOS PARA SOLDADURA MIG DEL COBRE Y SUS ALEACIONES

Denominacion

NIPPON M-ALBZ 60

NIPPON M-CUNI 10

NIPPON M-CUNI 30

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de bronce-aluminio con niquel y alto contenido de
manganeso para la soldadura MIG.

Soldadura de bronce al aluminio con contenidos de
manganeso y niquel, con alta resistencia a la corrosion.
Recargues sobre aceros no aleados, de baja aleaciony
hierro fundido.

Gas de proteccion:

- Sanarc®AQ.

- Sanarc® H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 24373: SCu 6338

(CuMn13AI8Fe3Ni2) v ; =+
AWS 5.7: ERCuMnNiAl

Hilo de aleacion cobre-niquel para la soldadura MIG de
cupro-nigueles. El material de aportacion es resistente a
la corrosion producida por soluciones salinas y agua de
mar.

Aleaciones de cobre con 5 a10% de niquel, cobre-niguel-
cinc. Recargues sobre aceros no aleados, de baja aleacion
y hierro fundido.

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 24373: S Cu 7061(CuNi10) o =+

Hilo de aleacién cobre-niquel para la soldadura MIG de
cupro-niqueles. El material de aportacion es resistente a
la corrosion producida por soluciones salinas y agua de
mar.

Aleaciones de cobre con 10 a 30% de niquel, cobre-niquel-
cinc. Recargues sobre aceros no aleados, de baja aleacién
y hierro fundido.

Gas de proteccion:

- Sanarc®AQ.

- Sanarc®H5b, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 24373: S Cu 7158

(CuNi30OMn1FeTi) E‘, 3 =+
AWS 5.7: ERCuNi

Analisis
quimico
Cu Base
Al 7

Ni 2
Mn 13
Fe 2

Cu Base
Ni 10
Mn 0.8
Fe 12
Ti 04
Cu Base
Ni 30
Mn 0.8
Fe 06
T 03

Propiedades

mecanicas

Roo2 650 N/mm?
Rm 900 N/mm?
As 20 %

A 10 J(20°C)
HB 220

Rpoz 230 N/mm?
Rm 300 N/mm?
As 34 %

A, 190 J(20°C)
HB 80

Rooz 250 N/mm?
Rm 400 N/mm?
As 30 %

A, 100 J(20°C)
HB 100

17
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HILOS PARA SOLDADURA MIG

HILOS PARA SOLDADURA MIG DEL ALUMINIO Y SUS ALEACIONES

Denominacion

NIPPON M-1050

g @,

”)

e

NIPPON M-4047

NIPPON M-5183

NIPPON M-4047

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de aluminio para soldadura MIG del aluminio puro.

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®Hb5, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 18273: S Al1070/AI99,7*
b =

AWS 5.10: ER1100*
*Clasificacion equivalente

Hilo de aleacion aluminio-silicio para soldadura MIG de
aleaciones de aluminio fundido hasta 5% de silicio.

Gas de proteccion:

- Sanarc®AQ.

- Sanarc®H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 18273: S Al4043(AISi5)

AWS 5.10: ER4043 E‘/ 3 =+
CE

Hilo de aleacion aluminio-silicio para soldadura MIG de
aleaciones de aluminio fundido hasta 12% de silicioy
uniones entre aluminios disimilares.

Reparacién de carcasas de motor, pistones, chasis, cajas
de cambio y tuberias.

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

H =

Hilo de aleacion aluminio-magnesio con manganeso para
soldadura MIG de aleaciones aluminio-magnesio de alta
resistenciay en aplicaciones de baja temperatura. Para
temperaturas de servicio entre -196 y 150 °C.

EN IS0 18273: S
Al4047AAISIT2(A))
AWS 5.10: ER4047

Gas de proteccion:
- Sanarc®AQ.
- Sanarc®H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

ENIS018273: S

AlI5183(AIMg4,5Mn0,7(A)) —+
AWS 5.10: ER5183 ¢ —
CE,DB

Hilo de aleacion aluminio-magnesio para soldadura MIG
de aluminio-magnesio. Para temperaturas de servicio
entre-196 y 150 °C.

Gas de proteccion:

- Sanarc®AQ.

- Sanarc®H5, H30, H50, H70 (e>4mm).

EN IS0 18273: S Al 5356(AIMg5Cr

(A) =
AWS 5.10: ER5356 vl

CE, DB

Analisis
quimico

Al

Base

Otros <0,5

Al
Si

Al
Si
Mn

Al
Mg
Mn

Al
Mg
Mn

Base

Base

0.2

Base
4,5
0,8

Base

0.15

Propiedades
mecanicas

Rpo2 30 N/mm?
Rm 80 N/mm?
As 30 %

Reoz 60 N/mm?
Rm 120 N/mm?
As 8 %

Reoz 60 N/mm?
Rm 130 N/mm?
As 5%

Rpoz 140 N/mm?
Rm 280 N/mm?
As 20 %

Rpoz 130 N/mm?
Rm 280 N/mm?
As 25 %
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&9\ NIPPON

\@QD GASES

- Welding & Cutting

HILOS PARA SOLDADURA MIG

HILOS PARA RECARGUE DURO

Denominacion

NIPPON M-600

NIPPON M-420

EE{QI

Caracteristicas y aplicaciones

Hilo de acero al cromo-silicio para recargues duros
resistentes a la abrasion. El material de aportacion es
acero al cromo-silicio, mecanizable solamente por
esmerilado.

Sobre aceros al carbono, aceros fundidos y aceros al
manganeso. Superficies deslizantes, cadenas de oruga,
ruedas motrices, molinos de mandibulas, piezas de
dragas, tornillos sinfin, trituradores, forros de molinos

de impacto, palas mezcladoras.
B =

Hilo de acero al cromo martensitico para recargues
resistentes al desgaste por abrasiony corrosion. Para
temperaturas de servicio hasta 450 °C.

Gas de Proteccion:
- Sanarc®18, Sanarc® X3, C0O2.

EN 14700: S Fe8

Recargues de asientos de valvulas para gas, aguay
vapor.

Gas de proteccion:

- Arcocorto: Sanarc® 2, Sanarc® Perfect 3,
Sanarc® Perfect 2.

- Arco-sprayy arco pulsado: Sanarc®2, Sanarc® X1,
Sanarc® X3, Sanarc® Perfect 2.

AWS5.9: ER 420 o i =+

Analisis
quimico
C 0,45
Si 3
Mn 0.4
Cr 95
C 0,38
Si 03
Mn 0.4
Cr 135

Propiedades

mecanicas
Vickers 660 HV
Rockwell 58 HRC
Brinell 440 HV
Rockwell 46 HRC
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29\ NIPPON

\§P GASES

DATOS TECNICOS

TIPOS DE CARRETES

Carretes de plastico Dimensiones
D200: bobina de 5kg b =56 mm
d1=51,5mm
d2 =200 mm
D300: bobina de 15kg b =105 mm
d1=51.5mm
d2 =300 mm
Carretes metalico Dimensiones
S300: bobina de 15 kg b =100 mm
d1=51,5mm
d2 =300 mm
S300 PIN: bobina de 15kg b =100 mm
d1=51,5mm
d2 =300 mm
K300: bobina de 15kg b=98mm
(se utiliza con adaptador) d1=190 mm
d2 =300 mm
H420: bobina de 25kg b=150 mm
d1=300 mm
dZ2 =415mm

2l L, | =i

-

(1>
g | B0 | =1L | giic

\

/J\)

\


mailto:soldadura@nippongases.com
https://soldadura.nippongases.com/
https://soldadura.nippongases.com/

=

\ NIPPON
GASES

Wislding & Cutting

DATOS TECNICOS

MATERIALES DE APORTACION PARA LA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES

Metal
base

Aisi

202
301
302
3028
303

304L
304LN

316L
316Ti
316LN
317
3170
321
347
348

329

405
430

%C

0,08
0,12

015
0,08
015
0,15
0,15
015
0,20

Analisis quimico de los aceros inoxidables

%Mn

55/75
7.5/10,0
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00
2,00

1,00
1,00

1,00
1,00
1,00
1,00
1,25
1,00
1,00

%Si

1,00
1,00
1,00
1,00
2,00/3,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,50
1,60
1,50/3,00
1,00
1,00
1,00

1,00

1,00

1,00
1,00

0,50
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00
1,00

% Cr

16,0/18,0
17.0/18,0
16,0/18,0
17.0/18,0
17.0/18,0
17.0/18,0
18,0/20,0
18,0/20,0
17,0/19,5
17,0119,0
19,0/21,0
22,0/24,0
22,0/24,0
24,0/26,0
24,0/26,0
23,0/26,0
16,0/18,0
16,0/18,0
16,6/18,5

16,56/18,5

18,0/20,0
18,0/20,0
17,0119,0
17,0119,0
17.0/18,0

19,0/21,0

25,0/28,0

21,0/23,0

11,514,5
14,018,0

11,5/13,0
11,5/14,5
1,6113,5
11,5135
12,014,0
12,014,0
15,017,0

% Ni

Otros
elementos

Electrodo

Aceros inoxidables austeniticos

3,5/6,5
4,0/6,0
6,0/8,0
8,0/10,0
8,0/10,0
8,0/10,0
8,0/12,0
8,0/12,0
8,5/11,5
10,0113,0
10,0M12,0
12,0/15,0
12,0/15,0
19,0/22,0
19,0/22,0
19,0/22,0
10,0114,0
10,0114,0
10,5/13,5

11,0114,0

11,0/15,0
11,0/15,0
9,0112,0
9,013,0
9,0M13,0

24,0/26,0

N 0,25 Max
N 0,25 Max

S 0,25 Min

N 0,15 Max

Mo 2,0/3,0
Mo 2,0/3,0

Mo 2,0/2,5:Ti0,7

Mo 2,5/3,0;N
012/0,22

Mo 3,0/4,0
Mo 3,0/4,0
Ti5XC Min
Nb+Ta 10XC Min
Ta 0,10 Max

Mo 4,0/5,0;Cu
1,2/2,0

NIPPON INOX-2
NIPPON INOX-2
NIPPON INOX-2
NIPPON INOX-2
NIPPON INOX-2
NIPPON INOX-1
NIPPON INOX-2
NIPPON INOX-2
NIPPON INOX-2
NIPPON INOX-2
NIPPON INOX-2
NIPPON INOX-73
NIPPON INOX-73
NIPPON INOX-46
NIPPON INOX-46
NIPPON INOX-47
NIPPON INOX-10
NIPPON INOX-10
NIPPON INOX-14

NIPPON INOX-10

NIPPON INOX-7
NIPPON INOX-7
NIPPON INOX-7

Aceros inoxidables austeniticos

4,5/6,5

4,5/6,5

Aceros inoxidables martensiticos

1,25/2,5

1,25/2,5

Mo 1,3/2,0; N
0,05/0,2
Mo 1,3/2,0; N
0,05/0,2

NIPPON INOX-62

NIPPON INOX-62

Aceros inoxidables ferriticos

AlI0,10/0,30

AlI0,10/0,30
S 0,15 Min

Material de aportacion

MIG

NIPPON M-308L
NIPPON M-308L
NIPPON M-308L
NIPPON M-308L
NIPPON M-308L
NIPPON M-308L
NIPPON M-308L
NIPPON M-308L
NIPPON M-308L
NIPPON M-308L
NIPPON M-308L
NIPPON M-309L
NIPPON M-309L
NIPPON M-310

NIPPON M-310

NIPPON M-310

NIPPON M-316L
NIPPON M-316L
NIPPON M-318

NIPPON M-316L

NIPPON M-317
NIPPON M-317
NIPPON M-347
NIPPON M-347
NIPPON M-347

NIPPON M-385

NIPPON M-2209

NIPPON M-2209

NIPPON M-410
NIPPON M-430

NIPPON M-410
NIPPON M-410
NIPPON M-410
NIPPON M-410
NIPPON M-410
NIPPON M-410
NIPPON M-430

TIG

NIPPON T-308L
NIPPON T-308L
NIPPON T-308L
NIPPON T-308L
NIPPON T-308L
NIPPON T-308L
NIPPON T-308L
NIPPON T-308L
NIPPON T-308L
NIPPON T-308L
NIPPON T-308L
NIPPON T-309L
NIPPON T-309L
NIPPON T-310

NIPPON T-310

NIPPON T-310

NIPPON T-316L
NIPPON T-316L
NIPPON T-318

NIPPON T-316L

NIPPON T-317
NIPPON T-317
NIPPON T-347
NIPPON T-347
NIPPON T-347

NIPPON T-385

NIPPON M-2209

NIPPON M-2209

NIPPON M-410
NIPPON M-430

NIPPON M-410
NIPPON M-410
NIPPON T-410
NIPPON T-410
NIPPON T-410
NIPPON T-410
NIPPON T-430

Arco sumergido

NIPPON UM-308L
NIPPON UM-308L
NIPPON UM-308L
NIPPON UM-308L
NIPPON UM-308L
NIPPON UM-308L
NIPPON UM-308L
NIPPON UM-308L
NIPPON UM-308L
NIPPON UM-308L
NIPPON UM-308L
NIPPON UM-309L
NIPPON UM-309L
NIPPON UM-310

NIPPON UM-310

NIPPON UM-310

NIPPON UM-316L
NIPPON UM-316L
NIPPON UM-318

NIPPON UM-316L

NIPPON UM-317
NIPPON UM-317
NIPPON UM-347
NIPPON UM-347
NIPPON UM-347

NIPPON UM-385

NIPPON M-2209

NIPPON M-2209

NIPPON M-410
NIPPON M-430

NIPPON M-410

NIPPON M-410

NIPPON UM-410
NIPPON UM-410
NIPPON UM-410
NIPPON UM-410
NIPPON UM-430

A
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29\ NIPPON

\§P GASES

MATERIALES DE APORTACION PARA LA SOLDADURA DE ACEROS INOXIDABLES

Acero
de baja
aleacion

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-29

NIPPON
INOX-73

NIPPON

DATOS TECNICOS
DISIMILARES
501
s
505
201 NIPPON
202 INOX- 73
301  304L
302 305 NIPPON
303 308 INOX-73
304
309 NIPPON
309S INOX- 44
3‘7;1093 NIPPON
INOX- 44
314
316 NIPPON
317 INOX-73
213:: NIPPON
INOX- 73
318
332; NIPPON
INOX- 73
348
NIPPON
330 INOX- 73
440 NIPPON
440C INOX- 44
NIPPON
446 INOX- 44

INOX-73

Acero al
carbono

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-29

NIPPON
INOX- 29

NIPPON
INOX- 29

446

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX- 44

NIPPON
INOX-10

NIPPON
INOX-10

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX- 44

NIPPON
INOX- 44

400/
440C

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX- 44

NIPPON
INOX- 44

330

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX- 44

NIPPON
INOX- 44

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX-73

NIPPON
INOX- 44

321
347
348

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2/7

NIPPON
INOX-2/7

316L
317L
318

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON

INOX-73 /2 INOX-73 /2

NIPPON
INOX-10

NIPPON
INOX-10

NIPPON
INOX-10

316
317

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON

NIPPON
INOX-10

NIPPON
INOX-10

310
3108
314

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX- 44

NIPPON
INOX- 46

309
3088

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

201 304
202 304L
301

302 305
303 308

NIPPON
INOX-2

NIPPON
INOX-2

22
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29\ NIPPON

\§P GASES

DATOS TECNICOS

MATERIALES DE APORTACION RECOMENDADOS PARA LA SOLDADURA DE ALEACIONES DE
ALUMINIO DISIMILARES

6061
sl 6063 5083 5454 A7) 5052 3103 1050
base 5251

6082

4043 4043 4043 4043 4043 4043 4043
1050 5356 5356 o185 5185 5183 5356 1050

5356 5356 1050

T 4043 5356 5183 5183 %?g; gggg

5356 5183 5356 5356 % e
5052 S 5356 5183 5183 4043

% 5183 5356 5356 5183
5154 g?g; 5356 5183 5183
5251 e 5183 5356 5356

4043

5356 5554

5454 5183

o 5183 5356

5183 5356
5083 5356 5183
6061 4043
6063 5183

6082 5356
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\ NIPPON
GASES

Wislding & Cutting

DATOS TECNICOS

F—

GASES DE PROTECCION

Procedimiento

de soldadura e

S

Aceros al Sanarc® AS
carbono ybaja o opss0
aleacion

(Acero

galvanizado)

(Soldadura libre

de escorias)

Aceros Sanarc® AS

inoxidables Sanarc® AQ
Sanarc® Easy 4/5
Sanarc® Flash 3
Sanarc® H5/30
Sanarc® HR

Aceros Sanarc® N1/N2/N3

m’o><|dables Sanarc® HN

duplex

Aluminioy Sanarc® AS

aleaciones Sanarc® AQ

Sanarc® Perfect 1

Sanarc®
Cobre, niquely Sanarc® AS
aleaciones

Sanarc® AQ

Sanarc® H6/H30/
H50/H70

*Solo para laser de CO;

MIG

Sanarc® 8
Sanarc®15/20
Sanarc® Easy 2
Sanarc®H90
Sanarc®HC3b

Sanarc® Perfect 4

Sanarc® 2

Sanarc® 2
Sanarc® Perfect 2
Sanarc®Flash 2
Sanarc® Perfect 3

Sanarc®
HC7/HC15/HCR

Sanarc® X1/X3

Sanarc® Perfect 2

Sanarc® Perfect 3

Sanarc® AS
Sanarc® AQ
Sanarc® Perfect 1
Sanarc® H5/H30/
H50/H70

Sanarc®AS
Sanarc®AQ
Sanarc® H5/H30/
H50/H70

Plasma
soldadura

Sanarc® AS
Sanarc® Easy 4/5
Sanarc® Flash 3

Sanarc® H30/H50/H70

Sanarc® AS
Sanarc® Easy 4/5
Sanarc® Flash 3

Sanarc® H30/H50/H70

Sanarc® AS

Sanarc® H30/H50/H70

Sanarc® AS

Sanarc® H5/H30/
H50/H70

Plasma corte gas plasma

Gas de
proteccion

Gas plasma

Sanarc® 0S aire Sanarc® 0S aire

Sanarc® NS Sancut®N
Sanarc®Fb
Sanarc® R35

Sanarc® RN

Sanarc® NS Sancut®N

Sancut ®R35

Sanarc® NS Sancut®N

Sancut ©® R35

Laser corte

Gas

Gas

resonador* asistencia

Sanarc® AMH
Sanarc®NQ

Sanarc® AMH
Sanarc®NQ
Lasersan®RC

Lasersan®

Sanarc® AMH
Sanarc®NQ

Lasersan®RC

Sanarc® AMH
Sanarc® NO

Lasersan®RC

Sanarc® 00

Sanarc®NQ

Sanarc®NQ

Sanarc®

Sanarc® NO

Sanarc® NQ

Sanarc® 00

24
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