Los modelos MGD-50 y MGD-
100 disponen de dos bombas
(aproximacion y trabajo).

Sobredimensionado espesor de  Husillo de aproximacion rapida
base.Gran robusted y alacarga.
B estabilidad.

Los gatos MEGA pueden ser utilizados para trabajos
en horizontal, colocando la bomba hacia abajo, segun
la figura.

Valvula de seguridad.

Limitador hidraulico de recorrido.
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Gatos hidrdulicos de botella

La base, el cilindro y el depdsito forman
un bloque compacto que proporciona
mayor robustez y seguridad.

Absorben el esfuerzo lateral que
produce la inclinacion del eje del
vehiculo al ser elevado, sin que exista
posibilidad de gripaje porque no hay
roce metalico entre el piston y el
cilindro, aunque el gato se incline.

4 (ver pag. 6)

La palanca cincada de tres
piezas cabe en la misma caja
del gato.

De mantenimiento facil y rapido.
Con asa de transporte a partir
del MG-20.

0

El modelo MGD-100
incorpora manometro
y palanca de dos piezas.

Valvula de seguridad. Hasta 5t, opcional.
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